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Настоящие технические условия распространяются на металлические двери (далее - двери) модели ДМ Н-110.3, предназначенные для установки в жилых домах, общественных, учебных, производственных и вспомогательных зданиях и сооружениях. Высокие защитные свойства дверей (устойчивость к взлому), эксплуатационные показатели и надёжность, позволяют использовать их и в объектах, к которым предъявляются специальные комплексные требования по защите (помещения банков и др.). Двери устанавливаются в наружных и внутренних ограждающих конструкциях и состоят из стальной дверной коробки с подвижно закреплённым на ней полотном, которое в закрытом положении фиксируется в дверной коробке замковыми устройствами или запирающим механизмом, обеспечивающим секретность отпирания двери.
Климатическое исполнение дверей  УХЛ 4, категории размещения 1-4 по   ГОСТ 15150.

Конкретные исполнения дверей, отличающиеся типом открывания полотна (см. приложение А), габаритами, назначением (внутренние, включая входные с лестничных клеток в квартиры и помещения общественных, учебных, производственных и вспомогательных зданий и сооружений; наружные, в том числе входные в здания, тамбурные) и отделкой, должны быть указаны в договоре на поставку или ином документе, согласованном между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем.

Обозначение продукции при заказе и (или) в других документах, должно состоять из ее условного обозначения в соответствии с приложением  Б и обозначения настоящих технических условий.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Двери должны соответствовать требованиям ГОСТ Р 51072, ГОСТ Р 51224, ГОСТ 51113-98, настоящих технических условий и изготовляться в соответствии с конструкторской документацией, утвержденной в установленном порядке.

1.2 Основные параметры и характеристики.
1.2.1 Двери должны удовлетворять требованиям ГОСТ Р 51072, ГОСТ Р 51224 и ГОСТ 51113 (третьему классу устойчивости к взлому и Бр4 классу пулестойкости);
1.2.2 Двери должны обеспечивать эксплуатационные показатели: 

· по приведённому сопротивлению теплопередаче – не менее 3 класса по ГОСТ 31173
· по звукоизоляции, не менее 3 класса по ГОСТ 31173
· по воздухопроницаемости, не более 3 класса по ГОСТ 31173

1.3 Двери могут иметь различные габаритные размеры и массу, зависящие от назначения дверей, входящих в их состав замковых устройств или запирающих механизмов, которые должны устанавливаться в рабочих чертежах предприятия-изготовителя и указываться в эксплуатационной документации и (или) в договоре между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем. 
1.4 Требования к запирающим механизмам.
1.4.1 Двери должны быть оснащены двумя замковыми устройствами класса В, обеспечивающим секретность отпирания не менее 100000 комбинаций ключа по ГОСТ Р 51072.
Дополнительно, по согласованию между заказчиком и предприятием-изготовителем двери могут быть оснащены силовыми элементами (ригелями, засовами и т.п.).
1.4.2 Замковые устройства или запирающие механизмы должны надежно фиксировать полотно в дверной коробке в закрытом положении.
1.4.3 В двери, закрытой на защелку нижнего замка, должны свободно закрываться и открываться задвижка и все замки.
1.5 Конструктивные требования
1.5.1 По конструктивному исполнению двери должны состоять из дверной коробки, подвижно закрепленного на ней дверного полотна и замковых устройств и запирающего механизма. По согласованию с заказчиком дверное полотно может быть оснащено пулестойким стеклом.
1.5.2 Дверная коробка и полотно должны иметь детали, препятствующие открыванию двери при разрушении петель.
1.5.3 Крепление дверной коробки в проеме должно осуществляться при помощи электродуговой сварки не менее чем на шести стальных штырях, или при помощи анкер шпилек. После закрепления в проеме зазор между дверной коробкой и стенами должен быть заполнен цементным раствором М70.
1.5.4 Габаритные размеры дверей должны соответствовать указанным в таблице 2:                                                                                              таблица 2
	Габаритные размеры дверей
	Значение габаритного размера, мм

	Высота
	От 1500 до 2200 включительно*

	Ширина
	От 700 до 1100 включительно*

	*Конкретные значения устанавливаются по согласованию с заказчиком (потребителем)


1.5.5 Установочные размеры дверей и их элементов должны соответствовать размерам, указанным в рабочих чертежах.
1.5.6 Масса дверей должна соответствовать значениям, указанным в рабочих чертежах, но не превышать 350 кг.
1.5.7 Перечень допусков, предъявляемых к дверям  ДМ Н-110, указан в приложении В.                              
1.5.8 Величины зазоров дверей в собранном виде должны соответствовать значениям, приведенным в приложении В.
1.5.9 В притворах дверей должны быть установлены по периметру уплотнительные прокладки. 

Уплотнительные прокладки должны быть непрерывными в пределах каждой стороны периметра.

При закрытом положении полотна двери уплотнительные прокладки в притворах должны быть прижаты без зазора.
1.5.10 Сварные соединения деталей дверей должны соответствовать требованиям ГОСТ 5264 и не должны иметь дефектов в виде трещин, прожогов, непроваров, свищей, наплывов, пористости, смещения свариваемых деталей. Места сварки должны быть зачищены от брызг металла.
1.5.11 Металлические детали конструкции дверей должны иметь порошковое полимерное защитно-декоративное  покрытие, изготавливаемое согласно  ГОСТ 9.410. Цвет покрытия согласовывается между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем и выбирается по эталонам, утвержденным предприятием-изготовителем в установленном порядке.

Качество покрытий должно быть не ниже IV класса по ГОСТ 9.032, адгезия - не ниже двух баллов по ГОСТ 15140.

Допускается отсутствие лакокрасочного покрытия в местах механической обработки деталей на нелицевых поверхностях конструкций и во внутренних полостях деталей.
1.6 Требования к материалам и покупным изделиям
1.6.1 Для изготовления дверей применяются следующие основные материалы и покупные изделия:

· винилискожа по ГОСТ 11107, ГОСТ 23367 или ТУ 8713-036-00300191;

· древесина массивная (сосна, дуб, бук) по действующей нормативной  и технической документации;

· замки врезные сувальдные и цилиндровые различных моделей производимые фирмами «MOTTURA» (Италия), «CISA» (Италия), «KALE KILIT» (Турция);

· замки по ГОСТ Р 51053, ТУ 4981-001-11800672, ТУ 4981-001-13169605, ТУ 4981-001-34008007;

· клей универсальный «МОМЕНТ-1» по ТУ 2385-011-04831040;

· краска порошковая полиэфирная по ТУ 2329-142-05034239, ТУ 2330-339-02068474;

· краска порошковая полиэфирная структурированная для наружного использования фирмы «EUROPOLVERI S.p.A» (Италия);

· пленка поливинилхлоридная декоративная по ГОСТ 24944;

· плиты теплоизоляционные по ГОСТ 9573, ГОСТ 10499 или ТУ 5736-002-00287697;

· прокат листовой по ГОСТ 9045, ГОСТ 16523;

· прокат сортовой по ГОСТ 535

· прокладки уплотнительные по ГОСТ 30778;
· прутки стальные круглые по ГОСТ 2590, ГОСТ 23705;

· сталь листовая нержавеющая 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632;

· фурнитура (ручки, цилиндровые механизмы, накладки, задвижки, бронепластины, броненакладки и др.), производимая компанией «Гардиан» (Россия), фирмами «MOTTURA» (Италия), «CISA» (Италия), «KALE KILIT» (Турция);

· ЦСП ТУ 5537-002-50113028;

· шпон строганный натуральный по ГОСТ 2977.

Допускается использование других материалов и покупных изделий отечественного и зарубежного производства, которые по своим характеристикам не уступают вышеуказанным или превосходят их.

1.6.2 Материалы и покупные изделия, применяемые для изготовления дверей, по показателям качества и безопасности должны соответствовать требованиям нормативных документов, национальных стандартов, технических условий и технической документации. 

Это соответствие должно подтверждаться изготовителями (или поставщиками)  материалов и покупных изделий в соответствующем документе о качестве с предоставлением санитарно-эпидемиологического заключения*, сертификата соответствия** и (или) декларации о соответствии***, оформленных в установленном порядке. 

Наличие документов подтверждающих качество материалов и покупных изделий, должно проверяться при входном контроле поступивших материалов и покупных изделий.
1.7 Комплектность
1.7.1 Комплект поставки дверей должен определяться по согласованию с заказчиком (потребителем), исходя из выбранного им варианта исполнения двери. Двери могут комплектоваться доводчиками (регуляторами закрывания).
1.7.2 Двери должны поставляться заказчикам (потребителям) в полной заводской готовности, собранные в блоки и состоящие из дверных полотен, навешенных на петли в дверные коробки.
1.7.3 Двери полной заводской готовности должны иметь окончательную отделку, не требующую дополнительных работ при монтаже дверей, установленные замковые устройства или запирающие механизмы, уплотнительные прокладки в соответствии с согласованной с заказчиком (потребителем) спецификацией.

По согласованию предприятия-изготовителя с заказчиком (потребителем) допускается поставка дверей с неполной заводской готовностью. При этом замковые устройства, их части, фурнитуру и крепежные изделия комплектуют и отправляют вместе с дверьми в отдельной таре.
1.7.4 В комплект поставки дверей могут входить:

· двери, собранные в блоки (дверные полотна, навешанные на петли в дверные коробки);

· замки врезные сувальдные и цилиндровые (сейфового типа, повышенной секретности и т.п.);

· силовые элементы (ригели, засовы и т.п.);

· штыри для крепления дверной коробки;

· глазок дверной;

· уплотнительные прокладки;

· различная фурнитура;

· ограничитель открывания;

· номерок;

· накладки;

· крепежные изделия;

· эксплуатационные документы по ГОСТ 2.601:

1) паспорт;

2) инструкция по монтажу и эксплуатации дверей.

Допускается совмещать паспорт и инструкцию по монтажу и эксплуатации в одном документе.

1.7.5 Конкретный состав комплекта поставки двери устанавливается в соответствии с договором на поставку или иным документом, согласованным между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем.
1.7.6 При осуществлении монтажа дверей на месте эксплуатации заказчиком (потребителем), то конкретные требования к их комплектности должны быть установлены в соответствии с договором (или иным документом) на поставку и указаны в эксплуатационной документации на дверь, входящей в комплект поставки.
1.7.7 Если монтаж двери на месте эксплуатации и ее обслуживание при эксплуатации осуществляются на основе договора между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем (инструкция по монтажу и эксплуатации двери и паспорт) заказчику (потребителю) не передаются.
1.8 Маркировка
1.8.1 Маркировка дверей - по ГОСТ 31173.
1.8.2 Маркировка наносится на дверную коробку или дверное полотно с петлевой стороны несмываемой краской, ударным способом или на табличке по ГОСТ 12969. После установки ДМ в стеновой проем маркировка должна быть легко читаемой.
1.8.3 Маркировка должна содержать следующие данные:

· сокращенное наименования предприятия-изготовителя или его торговую марку; 
· обозначение настоящих технических условий;
· условное обозначение, тип открывания и заводской номер двери;

· год выпуска;

· класс устойчивости к взлому.
При необходимости двери могут маркироваться знаком соответствия, а также указываться номера сертификатов соответствия.
1.8.4 Транспортная маркировка ( по ГОСТ 14192.
1.9  Упаковка
1.9.1 Двери поставляются без упаковки, в транспортных кассетах, обеспечивающих защиту дверей от повреждений и сохранение их товарного вида.
1.9.2 Дополнительная упаковка дверей – по согласованию с заказчиком (потребителем).
1.9.3 Каждая дверь перед поставкой (упаковкой) должна быть закрыта на замок. При отсутствии замковых устройств полотно двери должно быть надежно закреплено планками, стяжками, приспособлениями не вызывающими повреждения изделий.
1.9.4 При укладке в тару каждая дверь или группа дверей должна быть уложена в мешок из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 или обернута одним слоем бумаги по ГОСТ 8828 или по ГОСТ 9569 и обвязана шпагатом по ГОСТ 17308 с шагом витков 300(350 мм.

При укладке в тару групп дверей между изделиями должны быть проложены деревянные бруски.
1.9.5 Двери следует упаковывать в тару, изготовленную с учетом 
ГОСТ 23170 по рабочим чертежам предприятия-изготовителя, утвержденным в установленном порядке, или в ящики по ГОСТ 2991, или обрешетку по ГОСТ 12082.

Число дверей в таре и способы их укладки должны обеспечить сохранность дверей при погрузочно-разгрузочных работах и транспортирование различными видами транспорта.
1.9.6 Неустановленные на двери замковые устройства, их части, фурнитура и крепежные изделия должны быть завернуты в упаковочную бумагу по ГОСТ 8828 или уложены в пакеты из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 или коробки из картона по ГОСТ 7376, ГОСТ 7933 и упакованы в тару совместно с дверьми.
1.9.7 Допускается использовать другие виды упаковки и тары, обеспечивающие сохранность дверей и фурнитуры при их транспортировании и хранении.
1.9.8 Каждая поставляемая дверь (или партия дверей) должна иметь эксплуатационную документацию, которая должна быть вложена в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 и укладываться в тару совместно с дверью или прикрепляться непосредственно к двери.

При поставке заказчику (потребителю) нескольких дверей одного типа, конструктивного исполнения и отделки, допускается по согласованию с ним, поставлять один экземпляр эксплуатационной документации на группу дверей.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 Двери при эксплуатации не должны выделять вредные вещества, в количествах, превышающих предельно допустимые концентрации (ПДК), установленные уполномоченными органами.
2.2 Поверхности дверей и их элементов не должны иметь острых ребер, углов, кромок и заусениц, которые могут при монтаже и эксплуатации дверей создавать опасность для пользователей.
2.3 При изготовлении и монтаже дверей необходимо соблюдать требования безопасности, установленные ГОСТ 12.1.004, ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.2.003,  ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.003, ГОСТ 12.3.005, ГОСТ 12.3.009.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 Для проверки соответствия дверей требованиям настоящих технических условий и рабочим чертежам следует проводить приемо-сдаточные, периодические и типовые испытания.
3.2 Приемосдаточные испытания
3.2.1 Приемо-сдаточные испытания проводит служба технического контроля предприятия-изготовителя. Приемосдаточным испытаниям должна подвергаться каждая дверь на предприятии-изготовителе, а также после монтажа ее на месте эксплуатации при наличии договора между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем на поставку, монтаж и обслуживание двери (если иное не установлено этим договором).
3.2.2 На предприятии-изготовителе должны проверяться комплектность (1.7), маркировка (1.8), упаковка (1.9), соответствие двери рабочим чертежам (1.1), соответствие требованиям к запирающим механизмам (1.4.1 - 1.4.3), ее внешний вид (1.5.1), внешний вид сварных швов (1.5.10) и лакокрасочных покрытий (1.5.11), габаритные и установочные размеры (1.5.5, 1.5.6), требования к конструкции (1.5.2, 1.5.3, 1.5.8-1.5.10), и безопасности (2.2).
3.2.3 Результаты испытаний считают положительными, а двери выдержавшими испытания, если они соответствуют всем требованиям, проверяемым при этих испытаниях. Результаты испытаний считают отрицательными, а двери не выдержавшими испытания, если по результатам испытаний будет обнаружено несоответствие хотя бы по одному из контролируемых требований. После выяснения причин и устранения дефектов двери повторно предъявляют на испытания. При этом в зависимости от характера дефекта допускается проводить повторные испытания на соответствие тем требованиям, по которым были выявлены дефекты.
3.2.4 Если при повторных испытаниях все показатели соответствуют установленным требованиям, то двери считают выдержавшими испытание. В случае повторного обнаружения дефектов двери бракуют окончательно. Годные элементы бракованных дверей могут быть использованы в производстве.
3.2.5 Результаты испытаний оформляются протоколом.
3.2.6 Каждая дверь прошедшая приемо-сдаточные испытания должна сопровождаться паспортом по ГОСТ 2.601, в котором указывают:

· наименование, торговую марку предприятия-изготовителя и его адрес;

· обозначение настоящих технических условий;

· условное обозначение двери;
· степень заводской готовности, вид отделки;

· комплектность;

· заводской номер двери и номер договора на поставку.
3.2.7 Приемо-сдаточные испытания на месте эксплуатации должны проводиться представителями предприятия-изготовителя в присутствии заказчика (если иное не предусмотрено в договоре между ними).
3.2.8 После монтажа двери проводится проверка ее комплектности (1.7), оснащения замковыми устройствами или замковыми механизмами (1.4.1),  фиксации дверного полотна (1.4.2), свободного закрывания и открывания задвижки и замков (1.4.3), внешнего вида (1.5.1), конструктивных требований (1.5.3, 1.5.4, 1.5.9, 1.5.10).
3.2.9 При получении положительных результатов приемо-сдаточных испытаний на месте эксплуатации оформляется акт приёма-передачи.

В случае получения неудовлетворительных результатов, хотя бы по одному из контролируемых требований, дверь должна быть возвращена на доработку (если доработку невозможно выполнить на месте ее установки).

После устранения дефектов дверь должна быть подвергнута повторным испытаниям на соответствие только тем требованиям, по которым были выявлены дефекты.
3.3 Периодические   испытания
3.3.1 Периодические испытания следует проводить не реже одного раза в два года на соответствие требованиям всех пунктов настоящих технических условий за исключением 1.2.1-1.2.2, 2.1.
3.3.2 В случае получения неудовлетворительных испытаний, хотя бы по одному из проверяемых  требований, следует провести повторные испытания на удвоенном количестве образцов на соответствие всем требованиям, по которым получены неудовлетворительные результаты.
3.3.3 При отрицательных результатах повторных испытаний прием и отгрузку дверей следует приостановить до выявления и устранения причин возникновения дефектов.
3.3.4 Результаты периодических испытаний следует оформлять соответствующим  протоколом.
3.3.5 Соответствие дверей требованиям пунктов 1.2.1-1.2.5, 2.1 настоящих технических условий обеспечивается конструкцией дверей, применением соответствующих материалов и покупных изделий и гарантируется предприятием-изготовителем. 
3.3.6 Проверка дверей на соответствие требованиям 1.2.1 - 1.2.5, 2.1 осуществляется в аккредитованных испытательных лабораториях (центрах) при постановке дверей на производство, при изменении применяемых материалов и покупных изделий, которые могут повлиять на характеристики, а также по требованию соответствующих органов государственного надзора.

3.4 Типовые   испытания
3.4.1 Типовые испытания дверей следует проводить при внесении принципиальных изменений в конструкцию, технологию изготовления и (или) при замене материалов, покупных изделий, которые могут повлиять на качество дверей, а также при появлении часто повторяющихся неисправностей.
3.4.2 Необходимость проведения типовых испытаний, их объём и последовательность проведения проверок устанавливает предприятие-изготовитель в зависимости от характера вносимых изменений.
3.4.3 Результаты типовых испытаний следует оформлять протоколом, в котором должно быть приведено заключение о целесообразности (или нецелесообразности) внесения проверяемого изменения.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
4.1 Проверка соответствия дверей рабочим чертежам (1.1) производится визуально сличением с чертежами и проведением необходимых измерений.
4.2 Соответствие количества и класса замковых устройств, оснащающих двери (1.4.1), проверяется визуально и по сопроводительным документам и сертификатам на замковые устройства, полученным от их предприятий-изготовителей (поставщиков), фиксация дверного полотна (1.4.2) проверяется контрольным запиранием и отпиранием замковых устройств с помощью ключей, входящих в комплект поставки.

Проверка свободного закрывания и открывания задвижки и замков в двери закрытой на защелку (1.4.3) проводится на двери, установленной (по уровню) и закрепленной в вертикальном положении на стенде.
4.3 Внешний вид, качество сборки и отделки дверей (1.4.1) следует проверять визуально в сравнении с эталонными образцами внешнего вида, изготовленными и утвержденными предприятием-изготовителем.  
4.4 Геометрические размеры (1.3, 1.5.5, 1.5.8, 1.5.9) проверяют с помощью металлической измерительной рулетки по ГОСТ 7502, металлической линейки по ГОСТ 427, штангенциркуля по ГОСТ 166, шаблонами предприятия-изготовителя, утвержденными в установленном порядке.
4.5 Массу дверей (1.5.6) следует определять на весах для статического взвешивания по ГОСТ 29329, с соответствующим пределом взвешивания.
4.6 Конструктивное исполнение дверей (1.5.1), наличие противосъемных элементов (1.5.2) и крепление дверной коробки (1.5.3) контролируют визуально.
4.7 Наличие уплотнительных прокладок (1.5.9) проверяют визуально, а плотность их прижатия в притворах проверяют по наличию непрерывного следа, оставленного красящим веществом, наносимым на поверхность уплотнителя. В качестве красящего вещества следует применять мел по ГОСТ 12085, тальк по ГОСТ 19729 или другие красящие вещества, не повреждающие конструкцию и легко удаляемые после проведения контроля.
4.8 Качество сварных соединений (1.5.10) следует проверять внешним осмотром по ГОСТ 3242, а механические свойства сварных соединений ( по ГОСТ 6996.
4.9 Проверка внешнего вида лакокрасочного покрытия (1.5.11) проводится визуально, его качество ( по ГОСТ 9.032, прочности сцепления (адгезии) ( по ГОСТ 15140.
4.10 Усилие открывания полотна двери (1.2.4) проверяют с помощью динамометра по ГОСТ 13837.
4.11 Работу подвижных соединений  проверяют контрольным открыванием и закрыванием полотна двери.
4.12 Соответствие используемых материалов и покупных изделий требованиям п. 1.6 проверяют по рабочим чертежам, удостоверениям качества, санитарно-эпидемиологическим заключениям,  сертификатам и декларациям о соответствии, представленным предприятиями-изготовителями (поставщиками) материалов и покупных изделий. 
4.13 Комплект поставки (1.7), маркировка (1.8), упаковка (1.9) проверяются визуально и сличением с договором на поставку.
4.14 Проверка дверей на соответствие требованиям п.п. 1.2.1-1.2.4, 2.1 проверяется в аккредитованных испытательных лабораториях (центрах) по действующим методикам, утвержденным в установленном порядке.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5.1 Транспортирование
5.1.1 Двери допускается транспортировать любым видом транспорта (в том числе в герметизированных отсеках самолетов) с соблюдением правил перевозок, установленных на данном виде транспорта.
5.1.2 Условия транспортирования дверей в части воздействия климатических факторов внешней среды ( по группе 3 (ЖЗ), условия хранения ( по группе 1 (Л) ГОСТ 15150. Условия транспортирования дверей в части воздействия механических факторов по группе  С  ГОСТ 23170.
5.1.3 При транспортировании и хранении дверей должны быть приняты меры для предохранения их от механических повреждений, загрязнения, воздействия атмосферных осадков и прямых солнечных лучей.

5.1.4 Полотна дверей перед транспортированием должны быть надежно закреплены замковыми устройствами, а в случае, если замковые устройства не установлены ( планками, стяжками или приспособлениями не вызывающими повреждения дверей.
5.1.5 Погрузка и выгрузка дверей должна производиться при помощи специальных траверс, стропов или захватов с мягкими обкладками, обеспечивающими сохранность защитно-декоративных покрытий и предохраняющих двери от деформаций и механических повреждений.
5.2 Хранение
5.2.1 Двери должны храниться в сухих закрытых, вентилируемых помещениях, в вертикальном положении в специальных кассетах или на деревянных прокладках с гнездами, для размещения нижних торцов дверных коробок, в условиях исключающих попадание прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов.
5.2.2 Не допускается хранение дверей совместно с органическими растворителями, кислотами и другими химикатами.
6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Монтаж, эксплуатация, техническое обслуживание дверей должны проводиться в соответствии с требованиями инструкции по монтажу и эксплуатации входящей в состав комплекта.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
7.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие дверей требованиям настоящих технических условий при соблюдении правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации, установленных настоящими техническими условиями.
7.2 Гарантийный срок эксплуатации дверей – 36 мес. (но не более 500000 циклов открывания и закрывания).
7.3 Гарантийный срок эксплуатации исчисляется:

· для дверей самостоятельно устанавливаемых (монтируемых) на месте эксплуатации, заказчиком (потребителем) – с даты отгрузки дверей с предприятия-изготовителя;

· для дверей, монтаж которых на месте эксплуатации осуществляется на основе договора между заказчиком (потребителем) и предприятием-изготовителем – с даты оформления акта.

Приложение А

(обязательное)

ТИПЫ ОТКРЫВАНИЯ ДВЕРЕЙ
	
Тип Т 3
	Дверь наружного открывания, левая
Дверь, открываемая наружу левой  рукой



	
Тип Т 4
	
Дверь наружного открывания, правая
Дверь, открываемая наружу правой  рукой



Приложение Б
(обязательное)

СТРУКТУРА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ДВЕРЕЙ

	МД
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10


1 Тип открывания двери: Т3 или Т4, согласно приложения А;

2 Способ установки двери: Б1 (в соответствии с руководством по монтажу);

3 Габаритные размеры (высота, ширина), в миллиметрах;

4 Устанавливаемые замки (по каталогу или иному документу предприятия-изготовителя или в соответствии с договором);

5 Устанавливаемая фурнитура (по каталогу или иному документу предприятия-изготовителя, или в соответствии с договором);

6 Вид наружной отделки (по каталогу или иному документу, утвержденным предприятием-изготовителем);

7 Вид внутренней отделки (по каталогу или иному документу, утвержденным предприятием-изготовителем);

8 Цвет окраски металлических элементов дверного полотна и дверной коробки (по каталогу или иному документу, утвержденным предприятием-изготовителем);

9 Дополнительные сведения

Пример условного обозначения дверей:

ДМ  Н-110.3 (ТУ 5262-024-50140568-2017) Т4; Б1; 2000х850; С.57.665; KS-308; PALLADIUM;  ПВХ/модель2/яблоня; ПВХ/модель11/вишня; 5- коричневый, где :

  1.    ДМ Н-110.3 (ТУ 5262-024-50140568-2017) – модель двери; Т4 - дверь наружного открывания, правая, открывается правой рукой.

2. Б1 - устанавливается наличником внахлест на стеновой проем.

3. 2000х850 - высота и ширина ДМ.

4. С.57.665  - запорный механизм (замок), пр-во Италия; KS-308 - запорный механизм (замок), пр-во Россия;
5. PALLADIUM -ручка, пр-во Италия.

6. ПВХ/модель 2/яблоня - панель наружная с поливинилхлоридным покрытием / рисунок / цвет.

7. ПВХ/модель11/вишня - панель внутренняя с поливинилхлоридным покрытием / рисунок / цвет.

8. Цвет окраски металлических элементов дверного полотна и дверной коробки – коричневый.

9. Дополнительных сведений нет.
Приложение В
 (обязательное)
ПЕРЕЧЕНЬ  ДОПУСКОВ,
ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫХ К ДМ Н-110.3                                 
1. Отклонение линейных размеров коробки и дверного полотна от размеров указанных в заказе: 

· для размеров до 1000мм  ±2 мм;

· для размеров от 1000 до 2000 мм ± 2,5 мм;

· для размеров свыше 2000 мм  ± 3 мм.
2. Разность длин диагоналей прямоугольных элементов двери (дверная коробка, наружная часть дверного полотна)  - до 4 мм; 

3. Зазор между дверным полотном и коробкой – (7±1) мм (без учета  уголка крепления внутренней панели); 

4. Зазор между створкой двери и дверной коробкой по периметру – (4±2) мм (разность зазоров по периметру одной двери не более 1 мм.);

5. Зазоры в стыках уголков обрамления –  от 0 до 0,3 мм; 

6. Ширина паза под уплотнитель – (16,0 ±1,5)мм;

7. Зазор между полу петлями – от 0,8 до 1,0 мм; 

ВНИМАНИЕ! Зазор измеряется при вертикальном расположении двери. 

8. Зазор между внутренним уголком дверного полотна и отбортовкой паза под 2-й контур уплотнителя – (3±1)мм. Разность зазоров по периметру одной двери не более 2мм;      

9. Расположение монтажных пластин «Уши»: 

· по высоте – (250 ±10) мм от верха и низа дверной коробки до центра отверстия в крепежной пластине
· по ширине – (20 ±1) мм от края дверной коробки до центра отверстия в крепежной пластине
Допускается смещение верхней крепежной пластины по высоте при совпадении её расположения с транспортировочным отверстием (расстояние между центрами транспортировочного отверстия и отверстия в крепежной пластине не менее 55мм); 

10. Расположение ручки – (980 ±15) мм от низа дверной коробки; 

11. Отклонение от прямолинейности притворной части двери - 3 мм; 

12. Провалы и выступы на плоскостях полотна и дверной коробки не должны превышать  0,5 мм на длине 250 мм или 1,0 мм на длине 1000 мм и более; 

13. Не плоскостность дверной коробки и дверного полотна не поддающаяся ликвидации при установке двери не более 6 мм;

14. Не допускается смещение отверстий в дверном полотне для ручек, цилиндровых механизмов, ключей, приводящих к их перекосу или заеданию во время работы.
Приложение Г 
(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ,

НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ

В НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ

	Обозначение
	Наименование

	ГОСТ 2.601-95
	ЕСКД. Эксплуатационные документы

	ГОСТ 9.032-74
	ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения

	ГОСТ 9.410-88
	ЕСЗКС. Покрытия порошковые полимерные. Типовые технологические процессы.

	ГОСТ 12.1.004-91
	ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования

	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.002-75
	ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.003-86
	ССБТ. Работы электросварочные. Требования безопасности

	ГОСТ 12.3.005-75
	Система стандартов безопасности труда. Работы окрасочные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.009-76
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 166-89
	Штангенциркули. Технические условия

	ГОСТ 427-75
	Линейки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 535-88
	Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие технические условия

	ГОСТ 2590-88
	Прокат стальной горячекатаный круглый. Сортамент

	ГОСТ 2977-82
	Шпон строганный. Технические условия

	ГОСТ 2991-85


	Ящики дощатые неразборные для грузов массой до 500 кг. Общие технические условия

	ГОСТ 3242-79
	Соединения сварные. Методы контроля качества

	ГОСТ 4598-86
	Плиты древесноволокнистые. Технические условия

	ГОСТ 5089-2003
	Замки и защелки для дверей. Технические условия.

	ГОСТ 5264-80
	Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

	ГОСТ 5632-72
	Стали высоколегированные и сплавы корозионно - стойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки

	ГОСТ 6996-66
	Сварные соединения. Методы определения механических свойств

	ГОСТ 7376-89
	Картон гофрированный. Общие технические условия

	Обозначение
	Наименование

	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 7933-89
	Картон для потребительской тары. Общие технические условия

	ГОСТ 8828-89
	Бумага-основа и бумага двухслойная водонепроницаемая упаковочная. Технические условия

	ГОСТ 8904-81
	Плиты древесноволокнистые твердые с лакокрасочным покрытием. Технические условия

	ГОСТ 9045-93
	Прокат тонколистовой холоднокатаный из малоуглеродистой качественной стали для холодной штамповки. Технические условия

	ГОСТ 9569-79
	Бумага парафинированная. Технические условия

	ГОСТ 9573-96


	Плиты из минеральной ваты на синтетическом связующем теплоизоляционные. Технические условия

	ГОСТ 10354-82
	Пленка полиэтиленовая. Технические условия

	ГОСТ 10499-95


	Изделия теплоизоляционные из стеклянного штапельного волокна. Технические условия

	ГОСТ 10587-84
	Смолы эпоксидно-диановые неотверждённые. Технические условия

	ГОСТ 11107-90
	Искожа-Т галантерейная. Общие технические условия

	ГОСТ 12082-82
	Обрешетки дощатые для грузов массой до 500 кг. Общие технические условия

	ГОСТ 12085-88
	Мел природный обогащенный. Технические условия

	ГОСТ 12969-67
	Таблички для машин и приборов. Технические условия

	ГОСТ 13837-79
	Динамометры общего назначения. Технические условия

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 15140-78
	Материалы лакокрасочные. Методы определения адгезии

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 16523-97
	Прокат тонколистовой из углеродистой стали качественной и обыкновенного качества общего назначения. Технические условия

	ГОСТ 17308-88
	Шпагаты. Технические условия

	ГОСТ 19729-74
	Тальк молотый для производства резиновых изделий и пластических масс. Технические условия

	ГОСТ 23170-78
	Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования

	ГОСТ 23367-86
	Винилискожа обивочная. Общие технические условия

	ГОСТ 23705-79
	Прутки горячекатаные и кованые из жаропрочных сталей. Технические условия



	ГОСТ 24944-81
	Пленка поливинилхлоридная декоративная отделочная. Технические условия

	ГОСТ 29329-92
	Весы для статического взвешивания. Общие технические требования

	ГОСТ 30247.0-94
	Конструкции строительные. Методы испытаний на огнестойкость. Общие требования.

	ГОСТ 30247.2-97
	Конструкции строительные. Методы испытаний на огнестойкость. Двери и ворота.

	ГОСТ 30778-2001
	Прокладки уплотняющие из эластомерных материалов для оконных и дверных блоков. Технические условия

	ГОСТ 31173-2003  
	Блоки дверные стальные. Технические условия.

	ГОСТ Р 51053-97
	Замки сейфовые. Требования и методы испытаний на устойчивость к криминальному открыванию и взлому

	ГОСТ Р 51072-2005
	Двери защитные. Общие технические требования и методы испытаний на устойчивость к взлому, пулестойкость и огнестойкость

	ГОСТ Р 51136-98
	Стекла защитные многослойные. Общие технические условия

	ГОСТ 51224-98
	Средства защитные банковские. Двери и люки. Общие технические условия.

	ТУ 2329-142-05034239-2000
	Краска порошковая полиэфирная А-ПА-1104. Технические условия

	ТУ 2330-339-02068474-2000
	Краска порошковая полиэфирная «Уфолак». Технические условия

	ТУ 2385-011-04831040-95
	Клей универсальный "МОМЕНТ-1". Технические условия



	ТУ 2413-214-00203312-2002
	Полиэтиленполиамины технические. Технические условия

	ТУ 4981-001-11800672-98
	Замок врезной сувальдный повышенной секретности. Технические условия

	ТУ 4981-001-13169605-2002
	Замки сувальдные CLASS-GS. Технические условия

	ТУ 4981-001-34008007-99
	Замки врезные, универсальные, сувальдные, повышенной секретности «Гардиан». Технические условия

	ТУ 5536-026-00273643-98
	Плиты древесноволокнистые средней плотности. Технические условия

	ТУ 5537-002-20113028-96
	Древесно-стружечная плита. Технические условия

	ТУ 5736-002-00287697-97
	Изделия теплоизоляционные из стеклянного штапельного волокна «URSAR». Технические условия

	ТУ 8713-036-00300191-93
	Винилискожа-Т галантерейная "Находка". Технические условия

	Приказ Роспотребнадзора от 19.07.2007 N 224  О САНИТАРНО-ЭПИДЕМИОЛОГИЧЕСКИХ ЭКСПЕРТИЗАХ, ОБСЛЕДОВАНИЯХ, ИССЛЕДОВАНИЯХ, ИСПЫТАНИЯХ И ТОКСИКОЛОГИЧЕСКИХ, ГИГИЕНИЧЕСКИХ И ИНЫХ ВИДАХ ОЦЕНОК


	

	Номенклатура продукции и услуг (работ), в отношении которых законодательными актами Российской Федерации предусмотрена их обязательная сертификация.           Введена в действие Постановлением Госстандарта России от 30 июля 2002 г. № 64
	

	Номенклатура продукции, соответствие которой может быть подтверждено декларацией о соответствии. 

Введена в действие Постановлением Госстандарта России от 30 июля 2002 г. № 64
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(справочное)
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* Для продукции, подлежащей санитарно-эпидемиологической экспертизе


** Для продукции включенной в Номенклатуру продукции и услуг (работ), в отношении которых законодательными актами Российской Федерации предусмотрена их обязательная сертификация 


*** Для продукции, включенной в действующую Номенклатуру продукции, соответствие которой может быть подтверждено декларацией о соответствии 
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